
En DIKEVI CHIMIE TECHNOLOGIE Transformamos Conocimiento en 
Soluciones Analitícas de alto rendimiento. 







En DIKEVI CHIMIE, somos más que una empresa que vende equipos de 
Resonancia Magnética Nuclear (RMN) y de Resonancia Paramagnética 
Electrónica (RPE). Nos especializamos en ofrecer una experiencia integral a 
nuestros clientes, desde la adquisición de los equipos hasta la capacitación 
para maximizar su rendimiento y el suministro de todos los consumibles 
necesarios para su operación.

Por lo que nos permite resolver tanto problemas cotidianos como desafíos 
específicos en la industria química. Nos especializamos en el análisis de 
sustancias difíciles de clasificar, ofreciendo soluciones avanzadas 
y confiables.
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Por ejemplo, determinación de miel, 
aceite de oliva, jugos y vino adulterados.

Identificación por huella 
espectroscópica: vino, aceite 
de oliva y miel por región de 
producción

Pueden automatizar medición de 
diferentes parámetros, como el 
tamaño de gota en emulsiones para 
aderezos, el nivel de crujiente en 
frituras, contenido total de grasa en 
leche, etc. Asegurando que cumplan 
con los estándares de calidad



Para excipientes de fármacos, lo 
que permite verificar que las 
materias primas cumplan con 
las especificaciones de 
formulaciones de acuerdo a 
COFEPRIS, FDA, entre otros.

Confirmamos si el principio 
activo sintetizado está libre 
de impurezas no deseables.



Determinamos el contenido de 
hidrógeno en diferentes 
hidrocarburos, tanto en crudo 
como tras tratamientos 
químicos, brindando información 
clave para la optimización de 
procesos

Determinamos si el plástico que 
recibes es de la calidad deseable o 
si ha sido reciclado previamente.

Determinamos la formación de 
asfáltenos en tuberías que 
transportan hidrocarburos o 
petróleo crudo, 
que potencialmente pueden 
bloquear su transporte 
eficiente.




