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velocidad de escaneo (3200 lecturas/segundo) con

Sistema de medicién Sin Contacto que combina alta
medicion de alta exactitud
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Micrometros Laser

Sistemas de medicion de alta velocidad de escaneo (3200 lecturas/ sequndo) y alta
exactitud, sin contacto. El LSM ofrece una velocidad de barrido muy alta que permite
la inspeccion de piezas pequefas, incluso si son fragiles, a una alta temperatura, en

movimiento o vibrando.

CARACTERISTICAS

Se pueden medir desde hilos ultra-delgados de 0.005
mm de didametro hasta cilindros de 160mm de diametro:
modelos de medicion de una sola pieza (sin costura)

Una gran variedad de modelos para diversas aplicaciones de medicion.
El LSM-500S puede medir hilos tan delgados como 0.005 mm de
didmetro con una resolucién de 0.00001mm, y el LSM-516S puede
medir piezas cilindricas con un didmetro de hasta160 mm. El modelo
LSM-9506 de banco combina la unidad de la pantalla y la unidad de
medicién en una sola unidad.

Ultra escaneo de 3200 lecturas/ segundo

La incorporacién de un espejo poligonal de dieciséis caras y un motor
de alta exactitud hacen que el escaneo a 3200 lecturas por segundo
sea posible. Esta formidable capacidad es ideal, por ejemplo, para
realizar mediciones en lineas de produccion de alta velocidad o con
piezas de trabajo que estan vibrando.

Exactitud certificada en el intervalo de medicion

La alta exactitud especificada en el intervalo de medicion esta
certificada por el “Sistema de Trazabilidad a Patron Internacional”,
que Mitutoyo, como fabricante lider de herramientas de medicién

Mitutoyo

e instrumentos de exactitud, ha establecido dentro de sus practicas
de negocios.

Mejorada resistencia a entornos de nivel IP64
(Condiciones ambientales)

La unidad de medicién ha sido desarrollada para resistir entornos
ambientales dificiles. Como resultado de ello, por ejemplo, puede
funcionar a una temperatura ambiente de 45° C. (El nivel IP64 de
proteccion no esta garantizado en la unidad de pantalla y el modelo
LSM 9506.)

Tamano DIN- Unidad de vizualizacion compacta para
montaje en panel (El modelo LSM-5200 cumple con el
tamano segun DIN)

La unidad de visualizacién LSM-5200 tiene un tamafio DIN compacto,
lo que le permite ser montado en un panel con el fin de ser adecuado
para montar en un bastidor, etc, para su uso en lineas de produccion.

Interfaces de Salida estandar, salida analdgica y salida
RS-232C

El LSM-5200/6200/6900 tiene como estandar una interfaz de
Entrada y Salida analégicas y salida para conectarlo a un controlador
de operacion o PLC utilizado en linea de produccién. Ademas,
cada modelo tiene un puerto serie RS-232C para la conexién a las
computadoras personales o impresoras.
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Un rayo laser es dirigido a un espejo poligonal que gira a alta velocidad en sincronia exacta con pulsos muy estables desde el reloj del sistema. El rayo reflejado
gira hacia la derecha, orientado por las caras del espejo poligonal hacia el lente colimador cambiando de direccion para estar siempre en posicion horizontal,
generando un barrido del haz hacia abajo. Este haz horizontal entra en el espacio de medicion y, sin presencia de la pieza, llega a un receptor a través de una
lente condensadora para producir una sefial de salida. Cuando una pieza de trabajo simple (un cilindro, por ejemplo) se coloca en el espacio de la medicion del
haz, este se interrumpe por un momento de su alcance, y segun lo indicado por los impulsos de reloj que muestran al mismo tiempo que la sefial del receptor
estd ausente, esta interrupcion sera propocional a la dimension de la pieza de trabajo en la direccion hacia abajo. Cada transicion entre el receptor que detecta
el haz y luego no detecta el haz, o viceversa, se llama "borde” y marca el inicio y / o final de las secciones de medicién llamado “segmento”, por lo que las
diferencias en la posicion de los bordes define la longitud de cada segmento. Los bordes y los segmentos generados por una pieza de trabajo se numeran
secuencialmente por el instrumento y se usan para escribir programas para extraer los datos dimensionales requeridos.
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Aplicaciones
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Medicion en linea del diametro de una
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Medicion de espesor Medicion de disco laser y el movimiento Medicion de la abertura entre rodillos
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Medicion Medicion del diametro exterior del Medicion de forma
del ancho de la pelicula conector optico y la férula

Optimo para la inspeccion del didmetro exterior de medidores o Pernos o Cilindros Patron

El uso del micrometro laser de clase mundial LSM-902/6900 junto con una base ajustable para sujecion de piezas
que permite la inspeccion de mediciones de alta exactitud del diametro exterior de pernos patrén o cilindros patron.
Este LSM también es capaz de enviar datos a un dispositivo externo como una computadora personal desde la

unidad de visualizacion.
(Los datos de medicion pueden ser almacenados facilmente en las celdas de Excel utilizando los input tool de

Mitutoyo.)

M Especificaciones principales

Intervalo: 0.1mm a 25.0mm de diametro
Resolucion: 0.01um
Linealidad: +0.5um

Repetibilidad: +0.05um




TODOS LOS MODELOS DE MICROMETROS LASER

UNIDADES DE MEDICION

Intervalo Modelo Refiérase a...
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UNIDAD DE MEDICION (Ajuste establecido de fabrica)

Intervalo Modelo Refiérase a...
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(Fuente de alimentacion Pégina 29
100V - 240V AQ)
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Compacto
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UNIDAD DE MEDICION

LSM-902/6900

Unidad de Medicion de Ultra Alta Exactitud

@ Adecuado para la medicion de pernos y cilindros patrén.
@ Amplio intervalo de medicion de 60.1mm a g25mm

@ Proporciona ultra alta exactitud con una linealidad de +0.5um sobre todo el intervalo de medicion y (0.3+0.1AD)um en el intervalo corto.
@ Ultra alta repetibilidad de +0.05ym

LSM-902 unidad de medicion

LSM-6900 unidad de pantalla

Ajuste establecido de fabrica

Medicién de pernos y cilindros patrén

ESPECIFICACIONES <Unidad de Medicién>

Modelo LSM-902/6900 Tipo mm \ pulg /mm
Codigo Pantalla Tubo fluorescente de16-digitos (para medicién) y
No. Tubo fluorescente de11-digitos (sub pantalla)
(El sufiio ’ ’ Designacion del segmento De Seg.1 a Seg.7 (Seg.1 - Seg.3 para objetos
L,”;"c?bfe' EE" 120V AC 544-495A 544-496A transparentes)

(ainTnentgcién Designacion de borde 1 a 255 bordes pueden ser detectados
eUeq.ﬂpZ) q T Tiempos promedio Promedio aritmético: por 1 a 2048,
<Unidad de pantalla> Promedio mvil: por 32 a 2048

Norma de laser aceptable IEC (FDA) \ IEC (FDA)

Intervalo

0.1 - 25mm (.004 pulg - 1.0 pulg)

Juicio PASA/ + NO PASA

Valor nominal + establecer la tolerancia, ajuste de
limites superior e inferior, ajuste de multi-limites

Resolucion (seleccionable)

0.00001 - 0.07mm (.000001pulg - .0005pulg)

Modos de medicién

Espera, medicion sencilla, medicién continua

Repetibilidad*1

+0.05um (£1.9ppulg)

Calculo estadistico

Medicion Maxima (MAX), Medicion Minima (MIN),
media, intervalo (MAX-MIN), desviacion estandar (o)

Fuente de Poder

100 - 240V AC +10%, 50/60Hz, 40VA

Linealidad  Intervalo entero £0.5pm (£20upulg)
a20°C*2 “ntanalo corto +(0.3+0.1AD)um*s
Error posicional *3 +0.5um (£20pinch)

Regién de medicion*s

3x25mm (.12 pulg x.98 pulg )

Salida de datos
(como estandar)

Via RS-232C e Interfaces analogicas E/S

NUmero de escaneos

800 escaneos/segundo

Funciones

(veala pag. 16y 17.)

Longitud de onda del laser

650nm, Visible*s

Temperatura de Operacién

0°C - 40°C

Velocidad de escaneo laser

56m/segundo (2200 pulg/segundo)

Humedad de Operacion

35 - 85% RH (sin condensacion)

Temperatura de Operacion

0°C - 40°C

Peso

5kg (11libras.)

Humedad de Operacion

35 - 85% RH (sin condensacion)

Peso

Unidad de medicién: 6.0kg (13.2libras.),
Cable de sefial: 0.5kg ?1 libras.)

Mitutoyo

> Para Australia

*1: Determinado por el valor de +2c en la medicion de la pieza de trabajo con 1.28segundo de
intervalo (1024-tiempo promedio).

*2:En el centro de la region de medicion.

*3: Un error debido al cambio de la pieza, ya sea en la direccion del eje 6ptico o en la direccion

de exploracion.

*4: £l area determinada por el "intervalo de medicion en el eje optico”x "intervalo de medicion

en la direccion de escaneo”.

*5: AD=Diferencia de diametro entre el patron maestro y la pieza de trabajo en mm.
*6: FDA Class I/IEC Clase 2 laser semiconductor para escaneo (Maxima potencia: 1.5mW)
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UNIDAD DE MEDICION

LSM-5005

Unidad de Medicion para Alambre Ultra fino

@ Permite mediciones empezando desde g5pm
@ Proporciona ultra alta exactitud con una linealidad de +0.3ym sobre todo el intervalo de medicion(5pum a 2mm).
@ Ultra alta repetibilidad de +0.03ym

ESPECIFICACIONES

Modelo LSM-5005

Cédigo No. 544-531 544-532
Norma de laser aceptable JIS IEC, FDA
Intervalo*1 0.005 - 2mm (.000 pulg - .08 pulg)

Resolucion (seleccionable)

0.00001 - 0.07mm (.000001pulg - .0005 pulg)

Repetibilidad*2

+0.03um (£1.1ppulg)

Linealidad a 20°C*3 +0.3um (+12ppulg)
Error posicional*4 £0.4pm (£16pinch)
Regién de medicion*s 1x2mm (.04 pulg x.08 pulg)
NUmero de escaneos 3200 escaneos/segundo

Longitud de onda del laser

650nm, Visible*s

Velocidad de escaneo laser

76m/seg (3000pulg/segundo)

Temperatura de Operacién

0°C - 40°C

Humedad de Operacion

35 -85% RH (sin condensacion)

Grado de proteccion Agua/Polvo

Conforme a IP64*7

Peso

Unidad de medicién: 1.0kg (2.2libras.),
Cable de sefal: 0.5kg (1.1libras.)

*1: Si una pieza de trabajo es transparente o si se utiliza la unidad dual que es un accesorio opcional.
Cuando la pantalla LSM-6200 es usada, el intervalo de medicién se establecera entre 0.05mm
(.002 pulg) a 2mm (.08 pulg). Ademas, si la medicion de borde se selecciona de 1 a 255 o si
la funcion de detectar los bordes automatico esté activada, el intervalo de medicion se puede
ajustar entre 0.1Tmm (.004pulg) a 2mm (.08pulg).

*2: Determinado por el valor de 20 en la medicion de la pieza de trabajo de @2mm con
0.32segundos intervalo (1024-tiempo promedio).

*3:En el centro de la region de medicion.

*4: Un error debido al cambio de la pieza, ya sea en la direccion del eje ptico o en la direccién de
exploracion.

*5: El drea determinada por el “intervalo de medicion en el eje dptico”x “intervalo de medicion en
la direccion de escaneo”.

*6: FDA Class I/IEC laser semiconductor para escaneo (Maxima potencia: 1.3mW)

*7: El nivel de proteccion previsto para el interior del micrometro. Si la pieza de trabajo o el vidrio
de la ventana de la unidad de medicion es manchado por el agua o el polvo, la unidad puede
funcionar mal.

aEaaan

Pantalla LSM-6200
(opcional)

Pantalla LSM-5200
(opcional)

Mitutoyo




Dimensiones

Unidad: mm (pulg)
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ACCESORIOS OPCIONALES
02AGD110
Jgo. de patrones de calibracion
(@0.1mm, 22.0mm) 02AGD200
Polea para guiar alambre 02AGD220 ,
Cubierta neumatica de seguridad
957608 Filtro de aire para cubierta

neumética de seguridad
02AGN780A Cable de extension de sefial 5m
02AGN780B Cable de extension de sefial10m
02AGN780C Cable de extension de sefial15m




UNIDAD DE MEDICION

LSM-5015

Unidad de Medicion para Alambre Fino

@ Proporciona ultra alta exactitud con una linealidad de +0.5um sobre todo el intervalo de medicién (0.05mm a 10mm)
y #(0.3+0.1AD)um en el intervalo corto.
@ Ultra alta repetibilidad de +0.04ym

ESPECIFICACIONES

Modelo LSM-501S

Cadigo No. 544-533 544-534

Norma de laser aceptable JIS IEC, FDA

Intervalo 0.05 - 10mm (.002pulg - .4pulg)

Resolucion (seleccionable) 0.00001 - 0.07mm (.000001pulg - .0005pulg)

Repetibilidad*: £0.04um (£1.5ppulg)

Linealidad  Intervalo entero £0.5pm (20upulg)

a20°C*2 " jorervalo corto +(0.3+0.1AD)ym

Error posicional*3 +0.5pm (£20pinch)

Region de medicion*s 2 x 10mm at 20.05 - 0.1mm

(.08pulg x .4pulg at 2.002pulg - .004pulg)
4 x 10mm at g0.1 - 10mm
(.16pulg x 4pulg at 2.004pulg - .4pulg)

NUmero de escaneos 3200 escaneos/segundo

Longitud de onda del laser 650nm, Visible*s

Velocidad de escaneo laser 113m/seg (4450pulg /segundo)

Temperatura de Operacién 0°C -40°C

Humedad de Operacion 35 - 85% RH (sin condensacion)

Grado de proteccion Agua/Polvo Conforme a IP64*¢

Peso Unidad de emision: 0.7kg (1.54lbs.),
Unidad de recepcion: 0.4kg (.88lbs.),

Base: 0.3kg (.66libras.), Signal cable: 0.5kg
{1.thbras,) Pantall LSM-6200

*1: Determinado por el valor de +2o en la medicion de la pieza de trabajo de @10mm con (opcional)
0.32segundos intervalo (512-tiempo promedio).

*2:En el centro de la region de medicion.

*3:Un error debido al cambio de la pieza, ya sea en la direccion del eje dptico o en la direccion de
exploracion.

*4: El drea determinada por el “intervalo de medicion en el eje dptico”x “intervalo de medicién en
la direccion de escaneo”.

*5: FDA Class IEC Clase 2 laser semiconductor para escaneo (Méxima potencia: 1.3mW)

*6: El nivel de proteccion previsto para el interior del micrometro. Si la pieza de trabajo o el vidrio
?e la ventana‘ de la unidad de medicion es manchado por el agua o el polvo, la unidad puede
uncionar mal.

Pantalla LSM-5200

Mitutoyo o




Dimensiones
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Unidad de recepcion
ACCESORIOS OPCIONALES
02AGD120 02AGD210 02AGD400
Jg0. de patrones de calibracion Polea para guiar alambre Base ajustable para sujecion
(20.1mm, @10mm) / de piezas
02AGD230
» Cubierta neumatica de sequridad 02AGD440 Soporte entre centros*
' 02AGD270 02AGD450 Blogue V ajustable*
Bloque V 957608 Filtro de aire para cubierta

neumética de seguridad
02AGC150A  Cable de extension para conexién de
unidad laser Tm
02AGN780A Cable de extension de sefial 5m
02AGN780B Cable de extension de senal 10m
02AGN780C Cable de extension de sefial 15m

*Usese con una Base ajustable para sujecion de piezas.




UNIDAD DE MEDICION

LSM-5035

Unidad de Medicion Estandar

@ Tipo propdsito general con un intervalo de medicion de 0.3mm a 30mm.
@ Proporciona alta exactitud con una linealidad de +1.0um sobre todo el intervalo de medicion y de +(0.6+0.1AD)um en el intervalo corto.
@ Excelente repetibilidad de +0.1uym

Borde de

Fuera de Referencia

redondez

ESPECIFICACIONES

Modelo LSM-503S

Cadigo No. 544-535 544-536
Norma de laser aceptable JIS IEC, FDA
Intervalo 0.3 -30mm (.012pulg - 1.18pulg)
Resolucion (seleccionable) 0.00002 - 0.1mm (.000001pulg - .005pulg)
Repetibilidad*: £0.1pm (£3.9upulg)

Linealidad  Intervalo entero
a20°C*2 “ntenvalo corto
Error posicional*3

Region de medicion*«
NUmero de escaneos

+1.0ym (£40upulg)
+(0.6+0.1AD)um
+1.5pm (£60upulg)
10 x 30mm (.4pulg x 1.18pulg)
3200 escaneos/seg

Longitud de onda del laser

650nm, Visible*s

Velocidad de escaneo laser

226m/segundo (8900"/segundo)

Temperatura de Operacion

0°C - 40°C

Humedad de Operacion

35 -85% RH (sin condensacion)

Grado de proteccion Agua/Polvo

Conforme a IP64*s

Peso Unidad de emision: 1.1kg (2.42libras.),
Unidad de recepcion: 0.6kg (1.32libras.),
Base: 0.5kg (1.1libras.), Cable de senal: 0.5kg (1.1libras.)

. Determinado por el valor de 2 en la medicion de la pieza de trabajo de @30mm con
0.32segundos intervalo (1024-tiempo promedio).

*2: En el centro de la regién de medicion.

*3: Un error debido al cambio de la pieza, ya sea en la direccion del eje dptico o en la direccion
de exploracion.

: El drea determinada por el “intervalo de medicion en el eje Optico”x “intervalo de medicion
en la direccion de escaneo”.

*5: FDA Class IIEC Clase 2 laser semiconductor para escaneo (Maxima potencia: 1.3mW)

*6: El nivel de proteccion previsto para el interior del micrémetro. Si la pieza de trabajo o el vidrio

de la ventana de la unidad de medicién es manchado por el agua o el polvo, la unidad puede

funcionar mal.

*

Pantalla LSM-6200
(opcional)

*

~

Pantalla LSM-5200
(opcional)

Mitutoyo




Dimensiones
93.1(.12") agujero Unidad: mm (pulg)

| S5 =
] . I 3 M4, profundidad 8 (x3)
T T Para la base de montaje
EiE = = |
Cable de sefal I_k waos)  Es 57024 | | ; Z. progundifdad g
(Longitud del cable: 5m) |, 48 _| 259(10.2") 14 I Posidénde (agujero de referencia)
(1.89") (1.89") medicion :
70(2.76") min. 355 (13.98") | = G G
Espacio del 130(5.12") 1 ﬁ f Mé
cable 350 (13.78°) max. =Y profundidad 8 (x3)
170 (6.69") 80(3.15")  50(1977) | 55(2.17") Ui L 1 L \f 34? Para la base de
8(31") 10(.39") 8(31) | recepcion | (19" | mone
Unidad de emision Area de T I 9 3.1, profundidad 6
_ medicion = e/ o (agujero de referencia)
o | 2 H
RS
ol Hacia la unidad de recepcion
iq{ ,,,,, |¢, & s 1 (Longitud del cable: 1.4m)
— L
gy \Base — I
para conexion 955(376") |655(258") | 845(333") | 545 6 \S|R f
i (2.15") (1."81" A
20084 10544135 M4, Profundidad 8, A: Vista desde abajo
M4, Profundidad 8, #3.3 a través del agujero (x3) 233 a través del aguiero (x2) (Unidad principal
Para la placa de montaje lateral (Mismo en la parte posterior) (Pl\aﬁri(:riwaope!icg %earTeogg?t%:%S’al separada de la base)
02AGD130 02AGDA400 02AGD270

Base ajustable para sujecion

de piezas Blogue v

Jgo. de patrones de calibracién
(@1.0mm, 230mm)

02AGD240
7 Cubierta neumatica de seguridad

02AGD440 Soporte entre centros*

02AGD450 Bloque V ajustable*

957608 Filtro de aire para cubierta neumética de sequridad
02AGC150A  Cable de extension para conexién de unidad laser 1Tm
02AGC150B Cable de extension para conexién de unidad laser 3m
02AGC150C Cable de extension para conexion de unidad laser 5m
02AGN780A  Cable de extensién de sefial 5m

02AGN780B Cable de extensién de sefial 10m

02AGN780C  Cable de extensién de sefial 15m

02AGN780D  Cable de extension de sefial 20m

*Usese con una Estacion de trabajo ajustable.




UNIDAD DE MEDICION

LSM-5065

Unidad de Medicion de Amplia Gama

@ Tipo propdsito general con un intervalo de medicién de Tmm to 60mm.
@ Proporciona alta exactitud con una linealidad de +3um sobre todo el intervalo de medicion y +(1.5+0.5AD)um en el intervalo corto.

@ Excelente repetibilidad de +0.36pum

Abertura

ESPECIFICACIONES

Modelo LSM-506S

Cadigo No. 544-537 544-538

Norma de laser aceptable JIS IEC, FDA Borde de —

Intervalo

Referencia

1- 60mm (.04pulg - 2.36pulg)

Resolucion (seleccionable)

0.00005 - 0.1Tmm (.00000pulg - .005pulg)

Repetibilidad*: +0.36pm (+14ppulg)
Linealidad  Intervalo entero +3um (£120ppulg)
320°C*2 “nrervalo corto +(1.5+0.5AD)um

Error posicional*3 +4um (£160ppulg)
Region de medicion*s 20 x 60mm (.8pulg x 2.36pulg)
NUmero de escaneos 3200 escaneos/segundo

Longitud de onda del laser

650nm, Visible*s

Velocidad de escaneo laser

452m/segundo (17800pulg/segundo)

Temperatura de Operacion

0°C - 40°C

Humedad de Operacion

35 - 85% RH (sin condensacion)

Grado de proteccion Agua/Polvo

Conforme a IP64*s

Peso

Unidad de emision: 1.4kg (3.08libras.),
Unidad de recepcion: 0.8kg (1.76libras.),
Base: 0.8kg (1.76libras.), Cable de sefial: 0.5kg (1.1libras.)

(opcional)

Pantalla LSM-5200

Pantalla LSM-6200
(opcional)

Mitutoyo




Dimensiones
Unidad: mm (pulg)

3.1 agujero
(Posicion de
la medicion) M3 (x12)

18.5(73")

! 3
— — T fofecace !
= o I _
(=
I s
1 =
70(2.76") min. 540 (21.26") 1
e 273(10.75") I .
(CLab\e tded sghlal e 700 (27.56") max. 5
ongitud de f o f Unidad de 5
Coble 5m) 185(7.28") 163(642")  _110(433") 8| rweocon 42.(165%) e
N 8(31" Area de 20831 ] 6259 -
Unidad de emisi6ri medicion —T :
l I
. .....—....&"—" R i ol 3.1, profundidad 6
= IS S - s | I (agujero de referencia)
2138 o) k| = R I &
— ] Hacia la unidad de recepcion
~ N Ease P f | (Longitud del cable: 1.4m)
= N~ —
87 87 168.5 115.5 (4.55") vl -
" (3.43") (3.43") (6.63") (2.8") A
Cable de extension 348(13.7") 192 (7.56") MS, profundidad 10,
ara conexion M5, profundidad 10, 242 a través el agujero (:2) A: Vista desde abajo
4.2 a través del agujero (x3) Para la placa de montaje lateral (Unidad principal
Para la placa de montaje lateral (Mismo en la parte posterior) separada de la base)
(Mismo en la parte posterior)

02AGD140
Jgo. de patrones de calibracion
(21.0mm, 260mm)

02AGD520
Base ajustable para
sujecion de piezas

~ 02AGD250

@ Cubierta neumatica de seguridad

02AGD580 Soporte entre centros*

02AGD590 Bloque V ajustable*

02AGD250 Cubierta neumatica de seguridad

957608 Filtro de aire para cubierta neumatica de seguridad
02AGC150A  Cable de extension para conexién de unidad laser Tm
02AGC150B Cable de extension para conexién de unidad laser 3m
02AGC150C Cable de extensién para conexion de unidad laser 5m
02AGN780A  Cable de extension de sefial 5m

02AGN780B Cable de extension de sefal 10m

02AGN780C  Cable de extensién de sefial 15m

02AGN780D  Cable de extension de sefial 20m

*Usese con una Base para sujecion de pieza ajustable.




UNIDAD DE MEDICION

LSM-5125

Unidad de Medicion de Ultra Amplia Gama

@ Tipo propdsito general con um amplio intervalo de medicion de 1mm to 120mm.
@ Proporciona alta exactitud con una linealidad de +6pum sobre todo el intervalo de medicion y +(4.0+0.5AD)um en el intervalo corto.
@ Excelente repetibilidad de +0.8uym

ESPECIFICACIONES

Modelo LSM-512S

Cadigo No. 544-539 544-540
Norma de laser aceptable JIS IEC, FDA
Intervalo 1-120mm (.04pulg - 4.72pulg)
Resolucion (seleccionable) 0.0001 - 0.1Tmm (.000005pulg - .005pulg)
Repetibilidad*1 +0.8pm (+32upulg)

Linealidad  Intervalo entero +6um (+240upulg)

a20°C*2 “ntanvalo corto +(4.0+0.5AD)um

Error posicional*3 +8um (+320upulg)

Region de medicion*4

30x 120mm a g1 - 120mm
(1.2pulg x 4.72pulg a @.04pulg - 4.72pulg)

NUmero de escaneos

3200 escaneos/segundo

Longitud de onda del laser

650nm, Visible*s

Velocidad de escaneo laser

904m/segundo (35590pulg/segundo)

Temperatura de Operacion

0°C - 40°C

Humedad de Operacion

35 - 85% RH (sin condensacion)

Grado de proteccion Agua/Polvo

Conforme a IP64*¢

Peso

Unidad de emision: 3.0kg (6.6libras.),
Unidad de recepcién: 1.2kg (2.64libras.),

Base: 1.8kg (3.96libras.), Cable de sefial: 0.5kg (1.1libras.)

*1: Determinado por el valor de 2o en la medicion de la pieza de trabajo de g120mm con
0.32segundos intervalo (1024-tiempo promedio).

*2:En el centro de la region de medicion.

*3:Un error debido al cambio de la pieza, ya sea en la direccion del eje dptico o en la direccion
de exploracion.

*4: El drea determinada por el “intervalo de medicién en el eje 6ptico”x “intervalo de medicién
en la direccion de escaneo”

*5: FDA Class IEC Clase 2 laser semiconductor para escaneo (Méxima potencia: 1.3mW)

*6: El nivel de proteccion previsto para el interior del micrometro. Si la pieza de trabajo o el vidrio
?e la ventana‘de la unidad de medicion es manchado por el agua o el polvo, la unidad puede
uncionar mal.

Mitutoyo

Pantalla LSM-6200
(opcional)

Pantalla LSM-5200
(opcional)




Dimensiones vy 2208 531 sqieo
= 100 (3.94") (Posicion de la medicion)
T T M T ?‘ N
] i i EEEEER
=R — 1
— |
2 1
150 (5.91") 400 (15.75") (3.46") 150 (5.91") § 1
|
70(2.76") min. 700 (27.56")
Espacio 272(10.71") 321(12.64") 107 Unidad de !
Cable de sefial |del cable 700 (27.56") max. @21 recepcion |
(Longitud del .
Cable:5m) 190 (7.48") 131(5.16") 48(1.89") |
Unidad de emisién 9(35" Area d 35"
S mreegicign m 31(;) 4_r_79(35 ) i
1) i o / |
- _ o _ [
= I el= | SR _ 0| o
i g i E ‘ 8 g I
! - 1 i :
\ ol Base / > 1
9% % 263 1= 137 52 2|2
para conexién 378" (378" \(1035") (5.39") 2.05") = A
462 (18.19") 238(9.37") _
N N M8, profundidad 12,
\ M6, profundidad 12, @5 a través del agujero (x3) 5 a través del agujero (x3)
Para la placa de montaje lateral (Mismo en la parte posterior) Para la placa de montaje lateral
(Mismo en la parte posterior)
ACCESORIOS OPCIONALES
02AGD150 Z giggrlt)azr?gumética de sequridad
Jgo. de patrones de 9
calibracién
(@20mm, @120mm)
957608 Filtro de aire para cubierta neumatica de seguridad
02AGC150A  Cable de extension para conexién de unidad laser Tm
02AGC1508 Cable de extension para conexién de unidad laser 3m
02AGC150C Cable de extension para conexién de unidad laser 5m
02AGN780A  Cable de extension de sefial 5m
02AGN780B Cable de extension de sefial 10m
02AGN780C Cable de extension de sefial 15m

02AGN780D

Cable de extension de seial 20m

256 (10.08")

192 (7.56")

85(335")

, 144 (567")

Unidad: mm (pulg)

M8, profundidad 12 (x3)
Para la base de montaje

(75") 1 (31")  (agujero de referencia)
;
19 1 8
IRINED]

M6, profundidad 12 (x3)
Para la base de montaje

3.1 agujero, profundidad 6
(agujero de referencia)

Hacia la unidad de recepcién

1 (Longitud del cable: 1.4m)

A: Vista desde abajo
(Unidad principal
separada de la base)




UNIDAD DE MEDICION

LSM-5165

Unidad de Medicion de Ultra Amplia Gama

@Tipo propésito general con um amplio intervalo de medicién de Tmm to 160mm.
@Proporciona alta exactitud con una linealidad de +7ym sobre todo el intervalo de medicion y +(4.0+2.0AD)um en el intervalo corto.
@Excelente repetibilidad de +1.4uym

ESPECIFICACIONES
Modelo LSM-516S
Codigo No. 544-541 544-542
Norma de laser aceptable JIS IEC, FDA
Intervalo 1-160mm (.04 pulg - 6.30 pulg)
Resolucion (seleccionable) 0.0001 - 0.1Tmm (.000005pulg - .005pulg)
Repetibilidad*1 +1.4um (£55ppulg)
Linealidad  Intervalo entero +7um (+276ppulg)
a20°C*2 " ntenvalo corto +(4.042.0AD)ym
Error posicional*3 +8um (+320ppulg)
Region de medicion*« 40 x 160mm at @1 - 160mm
(1.57pulg x 6.30pulg at 2.04 pulg - 6.30pulg)
NUmero de escaneos 3200 escaneos/segundo
Longitud de onda del laser 650nm, Visible*s
Velocidad de escaneo laser 603m/segundo (23740 pulg/segundo)
Temperatura de Operacién 0°C - 40°C
Humedad de Operacion 35 - 85% RH (sin condensacion)
Grado de proteccion Agua/Polvo Conforme a IP64*s
Peso Unidad de emision: 3.0kg (6.6libras.),
Unidad de recepcién: 1.2kg (2.64libras.),
Base: 1.8kg (3.96libras.), Cable de senal: 0.5kg (1.1libras.)

*1: Determinado por el valor de 20 en la medicion de la pieza de trabajo de 160mm con

0.32segundos. intervalo (1024-tiempo promedio). 4
*2:En el centro de la region de medicion. Panta"a LSM-6200
*3: Un error debido al cambio de la pieza, ya sea en la direccién del eje optico o en la direccién (opoonal)

de exploracion.

*4: El drea determinada por el “intervalo de medicion en el eje optico”x “intervalo de medicion
en la direccion de escaneo”.

*5: FDA Class IEC Clase 2 laser semiconductor para escaneo (Maxima potencia: 1.3mW)

*6: El nivel de proteccion previsto para el interior del micrometro. Si la pieza de trabajo o el vidrio
de la ventana de la unidad de medicién es manchado por el agua o el polvo, la unidad puede
funcionar mal.

Pantalla LSM-5200

Mitutoyo s




Dimensiones 200 3.1 agujero (Posicion de la medicion) Unidad: mm (pulg)
100 8-M4 "
<
vl “ v
Jr /- I ol o
P L{ RARSHIRS M6, profundidad 12 (x3)
Tal = I Para el montaje de la base
) 1 3 aqujero, profundidad 6
350 250 I (agujero de referencia)
170 600 110 1
70 min 880 i
e 320 400 160 1 8
gaekl)\e 200 200 | Posicion de medicién
87 40_, 87 1 g u 8
Areq_de |
medicion’ i I -
8
g gl 3| - [ =
el 8l g
) | o
— AY 1 o~ M6, profundidad 12 (x3)
! o o - f I Para el montaje de la base
100 107 306 206 87.5 Q -
A
520 360 ) .
3-M6, profundidad 12, @5 a través del agujero ~ A: Vista desde abajo
3-M6, profundidad 12, @5 a través del agujero Para la placa de montaje lateral (Unidad principal
Para la placa de montaje lateral (Mismo en la parte posterior) separada de la base)
(Mismo en la parte posterior)
02AGC150A  Cable de extension para conexion de unidad laser Tm
02AGD300 02AGC1508 Cable de extension para conexién de unidad laser 3m
Jgo. de patrones de 02AGC150C Cable de extension para conexién de unidad laser 5m
calibracion 02AGN780A  Cable de extensién de sefial 5m
(220mm, a160mm) 02AGN780B Cable de extension de sefal 10m
02AGN780C  Cable de extensién de sefial 15m

02AGN780D

Cable de extension de seiial 20m




UNIDAD DE MEDICION

LSM-9506

Unidad de Medicion tipo banco de trabajo con pantalla

@ Con un disefo que integra la seccion de pantalla y la seccion de medicion en una unidad,
es adecuado para medir sobre la mesa de trabajo en un area de inspeccion.

@ Provisto con una funcién de calculo estadistico.

@ Interfases estandar RS-232C y de salida SPC.

Dimensiones
150(59") _ 10(39")
100 (3.94")
_ - 3.1 (Posicion de la medicion) SCM“) P
2182 12-M3 2 818
Sis B, L e
i ” | = = Unidad: mm (pulg)
5 \ 3
g el B
2 — —
83 97
327 (382"
382 (15.04") 180(7.09") _|_85
647 (25.47") B
365(14.37") 100 100 82 40(1.57") 52.5(2.07")
(394") | 394" |B23") 259 7
1(43") |, 10 8(31") 32
= =~ [[(39")
g @ 2] LDEe-a de & § ; °
I % medicién s b
- ol | ]
= — o =
1= = 172(677) _| |135(53")
ESPECIFICACIONES ACCESORIOS OPCIONALES
Modelo LSM-9506 SRR
Codigo No. N
”gv ' Jgo. de patrones de calibracion
o ndiael 120V AC 544-115A 544-116A (1.0mm, g60mm)
alimentacion del
equipo.)
Tipo mm pulg/mm
Intervalo 0.5 - 60mm .02pulg - 2.36pulg/0.5 - 60mm
Resolucion (seleccionable) 0.00005 - 0.1mm .000002pulg - .005pulg/0.00005 -
0.1mm
Repetibilidad*: £0.6pm (+24ppulg) [
Linealidad a 20°C*2 +2.5um (£100ppulg) B
Error posicional*3 En la direccion del eje dptico: £2.5um (+100ppulg) L . .
En la direccion del escaneo: +(2.0+L/10pm) (+(.00008+L/10000)pulg) 02AGD680 Base de sujecion de piezas ajustable
*
Region de medicion*« 10 x 60mm (.4pulg x 2.36pulg) ggﬁggggg é?porte en\t/re vcent[)(?s*
NUmero de escaneos 1600 escaneos/segundo 936037 C:glgeSlgg (1?#)1% €
Longitud de onda del laser 650nm, Visible*s 9371797 Interruptor de pedal
Velocidad de escaneo laser 226m/segundo (8900pu|g/segundo) *Usese con una Base para sujecion de pieza ajustable.
Fuente de Poder 100 - 240V AC +£10%, 50/60Hz, 40VA
Salldg de Datos Via interfase RS-232C, SPC (nglmatlc) puerto de salida 1: Determinado por elvalor de £20 en el ntenvalo de medicién
Funciones (Véase pagina 30.) de 0.32 sec.
" o o *2: En el centro de la region de medicion.
Temperatura de Operacion 0°C-45°C *3: Un error debido al cagmbio de la pieza, ya sea en la direccion
Humedad de Operacion 35 - 85% RH (sin condensacion) del eje Optico o en la direccion de exploracion. _
: L= Distancia entre el centro de la pieza y el centro del eje
Peso 13kg (28 6libras.) optico (en mm o pulgadas).

*4: £l drea determinada por el “intervalo de medicion en el eje
oOptico”x “rango de medicién en la direccién de escaneo”.
*5: FDA Clase Il ?544-115A, 544-116A)/IEC Clase 2 (Todos

[
los modelos excepto 544-115A y 544-116A) laser
semiconductor para escaneo (Maxima potencia: 1.0mW)




UNIDAD DE MEDICION

Accesorios Opcionales

Juegos de patrones de calibracion

eLos juegos de patrones de calibracion se componen de discos de alta
exactitud, cilindros o cables utilizados para la calibracion de micrémetros
Laser. Cada Patron puede ser medido en posiciones alternas donde la posicion
es marcada cuando la medicion de calibracién es hecha.

T

Codigo No. | Aplica para | Componentes

oaAGDI0 | swsoos | FEOTCOIITLSHERD) e gt o2AGDY
oaAGD120 | Lsesors | U001 SBEROD) e pn 0ACDYZY
s x| 40 RSB

oncorn v | AR B
oo s | A
oo s | [,
waAG300 sss | PN ROIMBRITRR | B O2ACRRD
oo | vson o A S

*No esta disponible para LSM-902

Cables de extension de sefial

e Se utiliza para extender el cable de sefial suministrado sila unidad de medicion
yla unidad de la pantalla deben ser colocados mas separados el uno del otro.

Cables de extension para conexion de unidad laser*

o Se utiliza para extender el cable de transmision suministrado si la unidad de
emision y recepcién de la unidad deben ser colocados mas separados el uno
del otro.

Cable de senal (5m)
Unidad de Unidad de
[ Emision Reception
Extension de -
Cable delconexién Extension del Cable de conexion (1.4m*)
*0.6m for LSM-501S
|

‘ L

Extension del cable de conexion

Cables de extension de sefial ~ Cables de extension para

conexion de unidad laser

Codigo No. Largo del cable

02AGN780A 5m Codigo No. Largo del cable
02AGN780B 10m 02AGC150A m
02AGN780C 15m 02AGC150B 3m
02AGN780D 20m 02AGC150C 5m

Nota 1: La longitud maxima de cable de extension de senal para LSM-5005/501S es de 20m,
y el cable de extension de retransmision es de 2m. La longitud maxima de los cables de
sefial y retransmision de los modelos que no sean los mencionados anteriormente debe
ser de 30m 0 menos y 5m o menos, respectivamente.

Nota 2: La longitud total de los cables de sefial y de retransmision no debe ser més de 32m.

eAyudas para la medicion del eje, proporcionando un montaje en forma de
"V "y un mecanismo de ajuste hacia arriba / abajo.

Codigo No. Aplica para

02AGD270 LSM-501S
LSM-503S
LSM-902

Polea iar alam

oEste dispositivo es para guiar a los filamentos delgados, tales como alambre
magnetico fino o de fibra dptica, de modo que se puede hacer una lectura
estable del didmetro exterior.

Codigo No. Aplica para Didmetro méximo de medicion.
02AGD200 LSM-500S 1.6mm (.063pulg)
02AGD210 LSM-501S 2mm (.079pulg)

Nota: Utilice el juego de patrones de calibracién (02AGD110) para ambos tipos de poleas para
quiar alambre.

Cubierta neumatica de sequridad

*Si se utiliza el LSM en un ambiente con humo o polvo, un sistema de
cubiertas de aire que consta de dos tapas por unidad y un filtro regulador
de aire central se puede utilizar para ayudar a prevenir que las ventanas de
emisidn/recepcion se ensucien.

Filtro regulador de aire: 957608

Cubiertas neuméticas de seguridad

Codigo No. | Application

02AGD220 | LSM-500S | 6 piezas.*
02AGD230 | LSM-501S | 6 piezas.*
02AGD240 | LSM-503S | 3 piezas.*
02AGD250 | LSM-506S | 1 pieza.*
02AGD260 | LSM-512S | 1 pieza.*

* Nimero de piezas. que se pueden usar
al mismo tiempo con un filtro regulador
de aire.




Accesorios opcionales para Micrometros Laser

Bases ajustables para sujecion de piezas

@ Ayuda en la medicion del diametro de la pieza de trabajo por medio de ajustes que se deslizan hacia arriba/abajo y derecha/izquierda.

@ Optimo para el control de calidad de las flechas de alta exactitud, rodillos, pernos patron, etc.

Unidad: mm (pulg)

Para LSM-902/6900

e5|
= E
S \ i
7 tabladesizante 04244") o™
j— i=a
31 &g
8‘:
g5 —
Recorrido total 315 (12.40") < 8 AR
(incluyendo el ajuste Lg =
horizontal 130 (5.11)) g" o
N2
180 (7.08") -
ji 5
| | 21 &
i s ] E e
ESPECIFICACIONES T ol
2T s/ S|e ‘ — ol
COdIgO 2 LSRR 2= Desde el centro del intervalo 28|~
Aplica para LSM-902 | demedidon60236) £8lk
Ajuste Horizontal 130mm (5.12pulg) < =gls
@
Ajuste Vertical 47mm (18.50pulg) 3 g

Carga méaxima de la mesa

0.5kg (1.1libras)

Peso

0.8kg (1.8libras)

Bloques en V (02AGD420) x 2 piezas

Accesorios estandar *Freno para pieza de trabajo (02AGD430)

Para LSM-501S

Unidad: mm (pulg)

Tabla deslizable
Abrazadera
Horizontal

Desde el centro del
intervalo de medicion

140 (5.51")

| 20
ESPECIFICACIONES iy e :
horizontal 130 (5.11) ‘ 230(9.06") .

Cédigo No. 02AGD400 180 (7.09") 34(134") Volante dé ajuste Arriba/Abajo
Aplica para LSM-501S Unidad de Emisiénl %!‘“ Desde el centro del
Ajuste Horizontal 130mm (5.12pulg) = B 1 i = endlo e medicion
Ajuste Vertical 32mm (1.26pulg) S i |
Carga méxima de la mesa | 0.5kg (1.1libras.) 3» N e

- - N\_Unidad de
Peso 1.0kg (2.2libras.) = recepcion

*Bloques en V (02AGD420) x 2 piezas
eFreno para pieza de trabajo (02AGD430)

Mitutoyo

Ajuste Vertical

6(24")

Accesorios estandar




Para LSM-503S

Unidad: mm (pulg)

460 (18.11"
Placa deslizable

-
180(7.09")

Abrazadera Vertical

4_ 26 (1.02")/50 (1.97")*

. Abrazadera horizontal
Recorrido total 505 (19.88")
(incluyendo el ajuste horizontal 200 (7.87"))

de el centro del »

300(11.81") W’] Volante de ajuste

| Unidad de Emision
] [ )

ESPECIFICACIONES gls Lo : ‘ —

o 5 i I i hne BN = 3

Cédigo No. 02AGD490 e N G 211 [] %)=
Aplica para LSM-5035 - o =2 7 | Unidad de Recepcion

Ajuste Horizontal 200mm (7.87pulg) g 3.54"] Desde el centro de *02AGD520

Ajuste Vertical 35mm (1.38pulg)

Carga méaxima de lamesa | 2.0kg (4.4libras.)
Peso 4.9%g (10.78libras.)
Accesorios estandar *Bloques en V (02AGD420) x 2 piezas

oFreno para pieza de trabajo (02AGD430)

Accesorios estandar

Freno para pieza de trabajo

oD Pieza de trabajo con
Agujero de montaje para #10mm (39°) S Peoscoaides
Herramienta de Calibracion 6mm od Y
TR e ol
| . e x ( ) -
| o | | o 20 ! 27 !
w ! w (78") (1.06")
Unidad: mm (pulg)
Cadigo No. 02AGD420 Cadigo No. 02AGD430
oD max. 30(1.18pulg)* Peso 0.05kg
od max. 30 (1.18pulg)*
D - d max. 25 (.98pulg)**
H 25.5 (1pulg)
L1 27 (1.06pulg)
2 20 (.79pulg)
Peso 0.03kg
Patrones de calibracion a usar|  @0.Tmm e gImm ¢ g10mm ¢ g30mm

*10 (.39pulg) para LSM-501S

**25 (.98pulg) para LSM-902




UNIDAD DE MEDICION

Accesorios opcionales para Micrometro Laser

Bases ajustables para sujecion de piezas

@ Ayuda en la medicion del diametro de la pieza de trabajo por medio de ajustes que se deslizan hacia arriba/abajo y derecha/izquierda.
@ Optimo para el control de calidad de las flechas de alta exactitud, rodillos, pernos patron, etc.

Para LSM-506S

Unidad: mm (pulg)

640(25.2")

Tabla deslizable

200(7.87°)

Abrazadera horizontal

Recorrido total 745 (29.33")
1

Abrazadera vertical

26 (1.02")/50 (1.97")*

Unidad de recepcion

*02AGD520

(incluyendo ajuste horizontal 300 (11.81")) Desde el centro del
440(17.32") intervalo de medicion Volante de ajuste
ESPECIFICACIONES Jd 7
. ae L ;
Cédigo No. 02AGD520 o S e S
Aplica para LSM-5065 ~ 2 . z YL E‘ |
Ajuste Horizontal 300mm (11.81pulg) = 100 | = 398 (15.67")
Ajuste Vertical 45mm (1.77pulg) -2 3.947 Desde el centro del

Carga méaxima de la mesa

5.0kg (11libras.)

Peso

9.7kg (21.34libras.)

*Bloque en V (02AGD550) x 2piezas.

intervalo de medicion

Para LSM-9506

Accesorios estandar Bloque en V (02AGD560)
Blogue en V (02AGD570)
ESPECIFICACIONES
Codigo No. 02AGD370 | 02AGD680
Aplica para LSM-9506
Ajuste Horizontal 200mm (7.87pulg) \ 300mm (11.81pulg)
Ajuste Vertical 45mm (1.77pulg)

Carga méaxima de la mesa

2.0kg (4.4libras.) 5.0kg (11libras.)

Peso

3.8kg (8.4libras.) 4.8kg (10.56libras.)

Accesorios estandar

*Blogue en V (02AGD550) x 2piezas.
*Bloque en V (02AGD560)
Blogue en V (02AGD570)

Mitutoyo

Recorrido total 545 (21.46")/
745 (29.33")*

(Ajuste horizontal 200 (7.87")/
300 (11.81")%)

340 (13.39")/440 (17.32")*

)
2l®
g S
F% ==

LSM-9506

o~
S8
=

Unidad: mm (pulg)

120 (4.72")

o3

I8 \ Abrazadera

vertical
Desdeelcentro -
del intervalo de Perilla de ajuste
medicion

*02AGD680




Accesorios estandar

Unidad: mm (pulg)

" Pieza de o con Codigo No. 02AGD550 02AGD560 02AGD570
Agujero de montaje para 10mm (.39") __/pasoscoadales oD max. 60 (2.36pulg) 60 (2.36pulg) 60 (2.36pulg)
Herramienta de Calibracién 6mm v od max. 60 (2.36pulg) 30(1.18pulg) 30(1.18pulg)
} (24") - D - d max. 30(1.18pulg) 50 (1.97pulg) 50 (1.97pulg)
| AL H 39 (1.54pulg) 45 (1.77pulg) 45(1.77pulg)
‘ U 50(1.97pulg) | 50(197pulg) | 50 (1.97pulg)
> " ) 30 (1.18pulg) 30 (1.18pulg) 30 (1.18pulg)
Peso 0.12kg 0.15kg 0.15kg
Patrones de *g10mm *g10mm e gimm
calibracion a usar | ® @30mm * g30mm e 310mm
* g60mm * g30mm

Blogue V ajustable

* Accesorios opcionales para bases de sujecion de piezas ajustables.

Perilla de ajuste

Accesorios opcionales

13
A (Desplazamier

Soporte entre centros

* Accesorios opcionales para bases de sujecion de piezas ajustables.

nto horizontalf

|
} Ariba/Abao  \ || :
L CEEEEEL} = ?]> ,,3”3
Eg = ? Perilla deslizable
Unidad: mm (pulg) Unidad: mm (pulg) Unidad: mm (pulg)
Codigo No. | 02AGD450 | 02AGD590 Codigo No. | 02AGD440 | 02AGD580 Codigo No. | 02AGD440 | 02AGD580
H 78.8(3.1pulg) | 105.8 (4.17pulg) H1 45(1.77pulg) | 65 (2.56pulg) L2 20 (.79pulg) | 40 (1.57pulg)
L 36 (1.42pulg) | 40 (1.57pulg) H2 40 (1.57pulg)| 60 (2.36pulg) 13 66 (2.60pulg)| 106.5 (4.19pulg)
w 27 (1.06pulg) | 50 (1.97pulg) H3 30(1.18pulg)| 45 (1.77pulg) L4 32 (1.26pulg) | 55 (2.17pulg)
L1 25(.98pulg) | 50 (1.97pulg) W 27 (1.06pulg) | 50 (1.97pulg)
ESPECIFICACIONES ESPECIFICACIONES
Codigo No. 02AGD450 02AGD590 Codigo No. 02AGD440 02AGD580
Aplica para Base de sujecion de piezas | Base de sujecion de piezas Aplica para Base de sujecion de piezas ajustable | Base de sujecion de piezas ajustable
ajustable para LSM-5015 ajustable para LSM-5065 para LSM-501S (02AGD400), | para LSM-5065 (02AGD520),
(02AGD400), (02AGD520), Base de sujecion de piezas ajustable | Base de sujecion de piezas ajustable
Base de sujecion de piezas | Base de sujecion de piezas para LSM-902 (02AGD280), | para LSM-9506 (02AGD680)
ajustable para LSM-902 ajustable para LSM-9506 Base de sujecion de piezas ajustable
(02AGD280), (02AGD680) paralSM-5035 (02AGD490)
Base de sujecion de piezas o o
ajustable para LSM-5035 Angglo ge plulnta 60 60
(02AGD490) Longitud maxima | 110mm (4.33pulg) 315mm (12.4pulg)
Auste Vertical (A 20 290Ul 35mm (13804l de la pieza de on 02AGD400/02AGD280 | on 02AGD520
juste Vertical (A) mm (.79pulg) mm (1.38pulg) trabajo 230mm (9.06pulg) on on 02AGD680
Diémetro méximo de | 30mm (1.18pulg) 60mm (2.36pulg) 02AGD490
la pieza Ajuste horizontal (A) | 5mm (.2pulg) o més 10mm (.39pulg) o més
Peso 0.1kg 0.2kg Fuerza de sujecion | 1.1kgf 3.2kgf
en el punto central
Peso 0.18kg (4libras.) 0.85kg (1.87libras.)




UNIDADES DE PANTALLA

LSM-5200

Pantalla compacta (Montaje en Panel)

@ Para montaje en panel (con dimensiones conforme a las normas DIN) permite una integracion sencilla del sistema.
@ Capaz de calcular promedio, maximo, minimo y el rango (maximo - minimo).

@ Medicion de segmentos (7 segmentos maximo.) o medicion de borde (de 1 a 255 bordes) .

@ Se ofrecen como estandar USB 2.0, RS-232C y las interfaces de E/S analdgicas.

@ Se pueden seleccionar Media aritmética o promedio mévil.

@ Funcion de juicio PASA/+NO PASA.

Dimensiones 144 (5.67) 197.1(7.76") 205 (81"
Unidad: mm (pulg)
% —————¢ ]
Vista frontal Vista lateral
E 138(5.43")
> Vista Posterior
1404 (5.53") 138°)(5.43°2%)
A la placa d
e Dimensiones de la ranura de montaje del panel
Vista desde abaio (DIN 43 700-144x76)
*t= Espesor del panel Espesor del panel: 1.6mm< t<6mm
Modelo LSM-5200
Cadigo No. 544-047
Pantalla 9 digitos LED (de medicién) y 8 digitos LED (pantalla secundaria)

Designacion del segmento

Segmento 1 a Segmento 7 (Segmento 1 - Segmento 3 para objetos transparentes)

Designacion de borde

De 1 a 255 bordes pueden ser detectados*

Tiempos promedio*2

Promedio aritmético: por 1 a 2048, promedio movil: por 32-2048

Juicio PASA/+NO PASA Valor nominal + ajuste de tolerancia, superior e inferior de fijacién de limites
Modo de medicién En espera, medicién simple, medicion continua
Calculo estadistico Disponible al conectar un PC externo a través de la RS-232C o interfaces USB

Fuente de poder

+24V DC £10%, 1A

Salida de datos

USB 2.0, RS-232C y las interfaces de Entrada / Salida analdgica

Funciones

(Vea la pagina 30.)

Temperatura de funcionamiento

0°C-45°C

Humedad de funcionamiento

35 - 85% RH (sin condensacion)

Peso

1.4kg (3.08libras.)

*1: Con el LSM-5008 el intervalo de medicion se ajustara entre 0,1y 2 mm si la medicion de bordes se selecciona de 1 a 255 o si la funcion del detector automatico de la pieza de trabajo esté activada.
*2: Con el LSM-500S el nimero de escaneos se limitard entre 16 y 2048 para ambos promedios , aritmético y en movimiento, si la funcion de medicion de cable ultra-fino se encuentra activada.

Mitutoyo




UNIDADES DE PANTALLA

LSM-6200

Pantalla Multi-funcion

@ Con un disefio de pantalla dual, los valores fijados se pueden monitorear continuamente. También se puedenf#s
mostrar, dos valores de caracterisitcas medidas en la subpantalla con la funcién de medicion simultanea.

@ Se pueden seleccionar cualquiera de los segmentos de medicion (7 segmentos maximo) o
medicion de borde (1 a 255 bordes).

@ La interface RS-232C E/S- y la interfase analdgica se proporcionan como estandar. ' N <[> ===

@ Se proporciona una funcion de célculo estadistico y una de eliminacion de datos anormales.

Dimensiones
335(13.19") Unidad: mm (pulg)
[ S = :
E |
% e =
B I
o]
1w P — s
il Sed &
13(51") 121 (476")
ESPECIFICACIONES
Modelo LSM-6200
Codigo No.
(sufijo indica el tipo 120V AC 544-071A 544-072A
de cable de CA
equipado.)
Tipo mm pulg/mm
Pantalla Tubo fluorescente de 16 digitos (para medicién) y tubo fluorescente de 11 digitos (subpantalla)

Designacion del segmento

Segmento 1 a Segmento 7 (Segmento 1 - Segmento 3 para objetos transparentes)

Designacion de borde

De 1 a 255 bordes pueden ser detectados*1

Tiempos promedio*2

Promedio aritmético: por 1 a 2048, promedio mévil: por 32-2048

Juicio PASA/£NO PASA

Valor nominal + ajuste de tolerancia, fijacion de limites superior e inferior, fijacién de multi-limites

Modo de medicion

En espera, medicién simple, medicién continua

Célculo estadistico

Medicién maxima (MAX), medicion minima (MIN), medicién media, el rango (MAX-MIN), la desviacion estandar (o)

Fuente de poder

100 - 240V AC +10%, 50/60Hz, 40VA

Salida de datos (estandar)

RS-232Cy las interfaces de Entrada / Salida analdgica

Funciones

(Vea la pagina 30.)

Temperatura de funcionamiento

0°C-45°C

Humedad de funcionamiento

35 - 85% RH (sin condensacion)

Peso

5kg (11libras.)

*1: Con el LSM-500S el intervalo de medicion se ajustard entre 0,1y 2 mm si la medicion de bordes se selecciona de 1 a 255 o si la funcion del detector automético de la pieza de trabajo esta activada.
*2: Con el LSM-5005 el nimero de escaneos se limitara entre 16 y 2048 para ambos promedios , aritmético y en movimiento, si la funcion de medicion de cable ultra-fino se encuentra activada.




UNIDAD DE PANTALLA

Funciones LSM-5200/6200/6900/9506

Configuracion de la memoria de medicion

La configuracion de la medicién puede ser registrada como un programa y se
guarda (LSM-6200: 100 programas, LSM-6900: 10 programas, LSM-5200: un
programa). Estos programas pueden ser solicitados con una sola operacién.

Funcion de memoria de datos de calibracion multiple

Esta funcién permite el almacenamiento de 10 tipos de datos de calibracion. En
este modo de funcionamiento, hasta 10 series de 10 programas se encuentran
disponibles a la mano.

¢ 10 programas (una pieza de datos de calibracion) X 10 juegos

* Solo el LSM-6200 puede soportar esta funcion.

Medicion del diametro de Broca/fresa (nimero
impar de flancos)* *6l0 para LSM-6900

El didametro de los brocas o fresas que tienen un nimero impar de los
flancos se puede medir mediante el uso de la funcién de valor max./min.

o

Min.)

SEG1+2
(Max.)

Herramienta con nimero :
impar de puntas de corte \
D=ISEG1+2 (Max.)I - [SEG1 (Min.)]

Deteccion automatica de la pieza de trabajo

Esta funcion inicia automaticamente la medicion cuando una pieza de
trabajo es desplazada dentro del area de medicion.

Prefijado/Fijado del valor de desplazamiento

Establece el valor de la medicion que se muestra actualmente en cero o un
valor numérico especificado. Esto es til, por ejemplo, si una diferencia en
el diametro de un patron de referencia y una pieza de trabajo es de tenerse
en cuenta en la calibracion, o si la dimensién de una pieza que se va a
medir excede el intervalo de medicion del Micrémetro Laser.

Patron de ajuste

Para procesos continuos de piezas de alta exactitud, el ajuste fino del valor
de preseleccion o de compensacion se llama patron de ajuste. Al especificar
un valor del patrén de ajuste de la correccion total sera (el valor de fijado
de cero/desplazamiento) + ( = valor del patron). Si un valor positivo del
patron de ajuste se especifica, el valor mostrado para una medicion de
diametro de la pieza sera mayor que el valor real: si un valor negativo se
especifica, el valor mostrado sera menor que el valor real.

Medicion de muestra

En una medicion de muestra el nimero de mediciones se define por
adelantado (en el intervalo de 2 a 999). A partir de los resultados de la
medicion de la muestra, diferentes clculos se pueden derivar (media,
méximo, minimo y rango). Estas mediciones pueden ser utilizadas para
las mediciones de desviacion en una pieza giratoria y simplificando las
mediciones de forma de cilindro.

Mitutoyo

Promedio aritmético/Promedio movil

Los modos de promedio aritmético / promedio mévil se proporcionan para
obtener el promedio de valores de medicién. En este tipo de Micrémetro laser
cualquiera de ellos puede ser especificado antes de la medicién de inicio. En
el modo de promedio aritmético, el nimero de escaneos sobre los cuales se
toma un promedio se puede establecer en uno de los doce pasos entre 1
(0.32ms) y 2048 (0.64s). En el modo de media movil el nimero de ciclos se
puede establecer en uno de los siete pasos entre 32 (0,01 s) y 2048 (0.64s),
y el valor de medicién se actualizara cada dieciséis escaneos en y después
de la seqgunda medicion, independientemente del nimero especificado de
exploraciones para hacer un promedio. Este Ultimo modo es adecuado para
juzgar la tendencia en el didmetro o la anchura de una pieza de trabajo sin
fin, como un cable o cinta de una medida que requiere un largo periodo.

Medicion a través de
la especificacion del
segmento

Las siguientes convenciones se
utilizan para establecer hasta un

méximo de siete segmentos. Sin
embargo, si el modo de medicion
de objeto transparente se establece,

 Medicion de la distancia entre dos pernos
en paralelo (medicién de paso)
Paso = (( Segmento2+ Segmentod) / 2) +
Segmento3

no mas de tres segmentos se pueden
establecer a la vez.

Pieza de trabajo 1
Seg.1
Seg.1 Seg.2
Seq.2 O Seg.3
Seg.3 Seg.4 % >\<

Segd O Seq.5

Seq.5

Seq.6 1 ) . Pieza de trabajo 2, X
Seq.7 e La desviacion de una pleza g\ratorla se

puede obtener mediante la observacion

de la variacion en Segmento1 que se mide

contra un perno de referencia fijo.

* El didmetro exterior de una pieza cilindrica
0 alambre se puede medir mediante el uso
del Segmento 2.

Rotacion

Seg.1 I
Seg.2 t
Perno de referencia

*Si las dimensiones de ambas direcciones
de X e Y (min. distancia de la seccion de
escaneo de X/Y: 10 mm) se miden a través
de la doble unidad de medicion use el
Segmento 2 y Segmento 6 (solo con LSM-

* El didgmetro exterior de una pieza de gran
tamafio puede ser medido mediante el
uso de Segmento? y Segmento5 en una
configuracion de doble unidad. (sélo con
LSM-6200).

S

Medicion automatica usando
bordes

Los bordes creados mediante el escaneo de unapieza et [ T] Toes
de trabajo se puede utilizar para un programa de e
Micrémetro laser. Un méximo de 127 caracteristicas Borde S
de la pieza, y 127 de los espacios entre estas  reros| T "
caracteristicas, se puede utilizar lo que implica un s
total de 255 bordes. Esto es muy Util para medir las e 254
terminales de los chip IC o clavijas de conexion que 010

son aproximadamente equidistantes. Este método no
se puede aplicar a los objetos transparentes.

Seg.1

Seg.5

Direccion de escaneo del Laser
Borde 1

Perno 2 |

Perno 126 |

Borde 255

Borde 256




*No esta disponible para LSM-5200
Disparador externo para senal de entrada*

Al suministrar una sefial de contacto con el conector de pedal en la parte
trasera del LSM-6200/6900/9506, la medicién puede ser activada.

Eliminacion de datos anormales

Si-un dato significativamente superior al limite de tolerancia, debido a que
la pieza de trabajo o unidad de medicién esta contaminada por una gota de
agua, gota de aceite, 0 el polvo, los datos se eliminan automaticamente por
esta funcion.

Configuracion del intervalo de salida de datos
Mediante el establecimiento de un intervalo (entre 1y 999 segundos) para
la medicién continua, la salida de datos se llevara a cabo en cada periodo
de tiempo especificado.

Calculo estadistico

Salida de Datos

Todos los modelos tienen un puerto serie RS-232C y unidad de interfaz,
permitiendo que los datos se envien a una PC 0 a una impresora externa.

El LSM-5200/6200 tiene una interfaz de Entrada/Salida analégica PLC como
estandar que permite que el LSM sea conectado a un secuenciador, etc.

El SPC (Codigo Digimatic) es una interfaz de salida estandar en el LSM-9506,
lo que permite la facil construccién de un sistema de control de calidad. Con
el LSM-6200 existen medios adicionales de produccion de datos, incluyendo
interfaces de salida SPC, BCD, y GP-IB, que se pueden incorporar.

Juicio Multi-Limite* *No estd disponible para LSM-5200
Ademas de los valores limite de los criterios de juicio PASA/ + NO PASA también
se puede configurar desde el limite 1 hasta el limite 6. Si una segunda unidad
de interfaz opcional de Entrada/salida-Analégica (02AGC880) es usada con el
LSM-6200/6900/9506, las sefiales de siete pasos del juicio se pueden enviar a
los dispositivos externos para apoyar el juicio de PASA/ + NO PASA.

Con esta funcién, multiples mediciones se | F:2 #6170
toman de la misma clase de pieza, los valores — Limite 6
estadisticos se calculan y a partir de los resultados | star. oata __wes Lirite 5
de medicion y evaluacion de la calidad se ejecuta | ~ FROSE® 0. = 2 ——@& Limite 4
para cada lote. ﬁﬁ e — 4 Lmie 3
) - . R a.8185 Limite 2
¢ Ejemplo de medicién de un cilindro de paso PN Limite 1
utilizando la funcién de célculos estadisticos. NO PASA e
“PRoGRAN N
5 NO. =1 1
N ia @
¥ 3,989
MAX - 9.9950 *No estd disponible para LSM-5200
MIN 9.9775 . w . e *
K Medicion Simultanea (Programa-Dual)
Es posible medir dos piezas simultdneamente con un Micrémetro Léaser, y
STAT. DATR . mandar los datos. Esta funcién se puede utilizar para medir simultaneamente
N 19 € ol didmetro exterior y el cabeceo de una barra que esté irando, o para medir
N N y
T e los didmetros exteriores de dos cilindros o alambres al mismo tiempo.
MIN 11.914%
R L]
S.0 a.91%w
Procedimiento de medicion: Medir | star. pata
las dimensiones numeradas desde FROGRAM NO. =3 —— @ =L
@ hasta(D), realizar juicio de L :.‘
tolerancia, y el proceso estadistico MAX  5.0168 —Lr
de los datos obtenidos por cada diez H‘IQN g. ggzg
muestras se define como un lote. ob oooiqss
Restricciones asociadas a combinaciones particulares de funciones
Especificacion del borde Medicio Medici Deteccién | Eliminacis
edicion edicion | Deteccion | Eliminacion q -
Combinaciones de Funciones Medicién | Medicion | deobjeto | de alambre | automatica| de datos Mm‘e'gt':ade Prm‘elﬁlo “:'u"‘gfi
Manual Automatica |transparente| Ultra-Fino* | de la pieza| anormales grup
Especificaion Medicién Manual — — — [ [ [ [ (]
delborde  Medicion Automatica — — — ° — — — —
Medicion de objeto transparente — — [ [ [ J [ J [ ] (]
Medicién de alambre Ultra-Fino* — — [ J — [ [ [ J [ J
Deteccion automatica de la pieza [ [ [ — [ [ — [ J
Eliminacién de datos anormales [ — [ ] [ ] [ ] [ [ [
Medicion de muestra [ ] — [ [ [ [ J [ [ J
Promedio movil [ J - [ J [ J - [ J [ J —
Juicio de grupo** [ J — [ J [ [ ] [ ] [ ] —

@:Combinacion Permitida, — Combinacion que no esta permitida
*Funcion que no estd proporcionada para LSM-9506
**Funcién que no esta proporcionada para LSM-5200




UNIDAD DE PANTALLA

Especificaciones de la entrada/salida de datos
para LSM-5200/6200/6900/9506

Interfaz RS-232C

Permite que el LSM se comunique con los dispositivos externos via sefiales
seriales de RS-232C (conforme a la norma del EIA). Dependiendo de la
configuracion basica esta interfaz se puede utilizar como puerto de impresora.

Asignacion de pines del conector
Conectores apropiados: D-sub de 9 pines (hembra)

LSM-5200

LSM-6200/6900/9506

Especificaciones de la comunicacion

Definicion del dispositivo Definicion del DTE en el lado de LSM
Método de transmision de datos Transmision doble
Método de sincronizacion Sistema iniciar-parar
Velocidad de 6200 4800, 9600, 19200, 38400bps
transmision de datos 5200, 6900 1200, 2400, 4800, 9600, 19200bps
Codigo de
transmision ASCl
Estructura d Tamafo de datos | 7 u 8 bits
structura de PSR "
Datos \B/lt ie |n|.c/|od | 1 bit
erificacion de la :
paridad No, par o impar
Delimitador CR+LF, CR, LF
Comandos

Se respaldan varios comandos externos, incluidos los destinados a establecer
las condiciones de medicion, establecer el modo de medicion, a partir de la
medicién, y solicitar el célculo estadistico. Esto permite al usuario controlar
la LSM desde una unidad externa (por ejemplo, PC) para las mediciones
personalizadas.

Mitutoyo

Conexiones

(1) Conectando la interfaz RS-232C con un dispositivo especificado como terminal
(DTE)

Ejemplo 1: Método de control de flujo (método de saludo controlado por
sefales CTS, DSR, DTR y RTS)

PC (PC-AT compatible) LSM-5200/6100/6900/9506
especificada como terminal (DTE) especificada como terminal (DTE)
Seiial No. de pin No. de pin Seal
DCD 1 1

RxD 2 <_—>C 2 RxD
XD 3 3 ™D
DTR 4 T 4 DTR
SG 5 5 SG
DSR e Y DSR
RTS 7 7 RTS
CTS 8 <——><: 8 CTS
Rl 9 9
D-sub (9-pin) D-sub (9-pin)
Ejemplo 2: Método de control de flujo (método de saludo controlado por
sefiales CTS, DSR, DTR y RTS)

PC (PC-9801) LSM-5200/6100/6900/9506
especificada como terminal (DTE) especificada como terminal (DTE)
Seiial No. de pin No. de pin Seal

FC 1 1

TXD 2 > 2 RxD
RxD 3 3 ™D
RTS 4 4 DTR
CTS 5 5 SG
DSR 6 6 DSR
SG 7 7 RTS
DCD 8 8 CTS
DTR 20 9

D-sub (25-pin) D-sub (9-pin)

Ejemplo 3: Método de 3 cables (protocolo del teletipo usando TxD, RxD y SG)

PC (PC-AT compatible) LSM-5200/6100/6900/9506
especificada como terminal (DTE) especificada como terminal (DTE)
Senal No. de pin No. de pin Senal
DCD 1 1
RxD 2 DC 2 RxD
XD 3 3 TXD
DTR 4 4 DTR
SG 5 5 SG
DSR 6 6 DSR
RTS 7 7 RTS
CTS 8 : E 8 CTS
Rl 9 9
D-sub (9-pin) D-sub (9-pin)

(2) Conectando la interfaz RS-232C con un dispositivo especificado como médem
(DCE)

Ejemplo 1: Método de control de flujo (método de saludo controlado por
sefales CTS, DSR, DTR y RTS)

Dispositivo especificado
como médem (DCE)

LSM-5100/6100/6900/9506
especificada como terminal (DTE)

Signal No. de pin No. de pin Senal

DCD 1 1
RxD 2 > 2 RxD
TxD 3 3 XD
DTR 4 - 4 DTR
SG 5 5 SG
DSR 6 6 DSR
RTS 7 - 7 RTS
CTS 8 8 CTS

RI 9 9

D-sub (9-pin) D-sub (9-pin)




*No esta disponible para LSM-9506

Interfaz analdgica Entrada/Salida*

Se utiliza para comunicarse con un PC, controlador programable (PLC), o
circuitos del relevador por medio de sefiales secuenciales. También es capaz
de producir una salida de voltaje analogico que pueden ser utilizados para
el control de retroalimentacion y / o registro continuo de la dimension de la
desviacion de la pieza.

Vista exterior del conector
Al A6

BN
Rl
cglelg/esl

B1 / B6

Asignacion de pines (del LSM-6200/6900)

Terminal | Seial

Funcién E/S

Al FG Tierra (Se utiliza para conectar el —
escudo conductor de cables de sefial Entrada/Salida)

A2 STS Salida de la condicion de medicion SALIDA
(Se va de alta en el caso de “Err-0")

A3 PASA Resultado del juicio PASA/NO PASA (PASA) (Se puede| SALIDA

cambiar a la senal estroboscopica (STB) o la sefial medicion
en curso de (ACK) de la salida por la configuracion basica)

Ad +NO PASA | PASA/NO PASA salida del resultado del juicio (+NO PASA) | SALIDA

A5 -NO PASA | PASA/NO PASA salida del resultado del juicio (-NO PASA) | SALIDA
A6 GND Tierra digital (Terminal de tierra comdn para ambas —
salidas (de A2 a A5) y entradas (de B4 a B6)
B1 FG Tierra (Se utiliza para conectar el —
escudo conductor de cables de senal Entrada/Salida)
B2 ALG Salida del voltaje analogo SALIDA
B3 ov 0V referencia para la salida del voltaje analogo SALIDA
B4 OFFS Entrada compensada (Se puede cambiar a (MANTENER) | ENTRADA
de la configuracion basica)
BS RUN Entrada de activacion del comando para medicion sencilla | ENTRADA
(Puede ser cambiado por otro para correr mediciones
continuas (con la especificacion del término))
B6 RES De entrada del comando CLEAR (despejado) ENTRADA

Nota: Los pin asignados para el LSM-5100 pueden diferir.

Circuito equivalente de entrada/salida
(1) Circuito de entrada

2.7k
Conectado a +24V interno

?{ ° Senal de entrada
(OFFS,RUN,RES)

*Sefales de bajo nivel deben de estar entre 0y 1V. En General dirija este
circuito con un transistor tipo colector abierto.

e[ a corriente méaxima extraida de la terminal de la sefal de entrada es
12mA.

(2) Circuito de salida
1. Control de la sefal de salida

510 Sefal de salida.
(GO, -NG, +NG, STS)

<

GND
*El grado maximo del transistor de la salida es 30V, 50mA.

2. Sefial de salida analégica
| 560Q

L

0 ALG

*El intervalo de voltaje de salida es £5V.

e[ a exactitud de la salida del voltaje andlogo es 0.2% de la escala
completa.

eEsta salida analégica debe estar conectada a un dispositivo que tenga
una impedancia de entrada de TMQ o mayor. Si la impedancia de la
entrada es mas baja que este valor, la exactitud de la salida seré reducido
debido a la resistencia interna de560Q.

Conector remoto de sequridad

El conector remoto de seguridad se proporciona como una forma de
encender y apagar el rayo laser desde una ubicacién remota. Dado que
el pin suministrado del corto-circuito se inserta generalmente en esta
terminal, el circuito esta en corto-circuito. Inserte
un enchufe opcional conmutado para permitir el
control externo del laser LSM.

Emision laser ON: pin corto-circuito insertado
Emision laser OFF: pin corto-circuito removido

No.214938

Conector de la seial de la exploracion

El conector de sefal de escaneo se proporciona para la observacion de la
forma de onda de la sefial de salida del chip de recepcién en la unidad
de medicién. Tipicamente, este conector se utiliza para alinear la unidad
de emisién y recepcion de la unidad después de haber sido eliminado de
|a base original y luego montada sobre una base
diferente.

No.02AGC401

Forma de onda Normal Forma de onda Anormal

Voltaje
Voltaje

Tiempo Tiempo
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Accessorios Opcionales

Software de Procesamiento de Datos/Control para LSM

MPAK

= T M Fuera de linea I Otra funciones
. 1 Este software puede importar datos de medicion de multiples unidades ~ ® Amplia variedad de funciones (por ejemplo contador,
de pantalla LSM-5200 a una PC, lo que permite la construccién de una graficos, resultados del calculo).

ran variedad de sistemas de medicion. . .
] C - B Ambiente operativo
M Caracteristicas eInterfaz de conexion: USB 2.0

*Capaz de procesar un maximo de 10 canales de datos de puntos  «pC: DOSA compatible con la maquina

medidos (conexion USB-HUB). . . , *CPU: 2GHz 0 més (recomendado)
* Capacidad de cdlculo compuesto entre Unidades de Medida (multiples ¢ OS/software: WindowsXP, Excel2000XP versién Japonesa
canales), el calculo estadistico, y la salida de resultados del calculo como o Memoria: 256MB o més (recomendado)

un archivo. *Unidad de pantalla aplicable: LSM-5200
Diagrama del sistema Ejemplo concurrente de maltiples puntos de medicion de rodillos de impresora

USB-HUB

LSMPAK

Serie LSM-S

Unidad de interfaz BCD (02AGC910)

eSalidas de un BCD de 7 digitos y un signo positivo o negativo.

e[ 4gica conmutable de los datos.

eLos circuitos de entrada y salida
estan aislados.

Fuente de poder interna 5V Fuente de poder externa: Vcc
i (5-24V) . ., . .
Circuito ¥ SWi: Ciio? €t Asignacion de Pines de la interfaz BCD
de sefial . _E\' PinNo. |Nombredela PinNo. |Nombredela PinNo. | Nombre dela
J 10K Senal Senal Sefal
de entrada SW1W F/RHOLD 1 1X10° 15 4x10° 29 (EErr.O ;
: Circuito " " rror de
2 2)(10O 16 8)(104 segmento)
GND Interno ~ circuito interior «—  GND Externo 3 4x10 17 1x10 30 HOLD (entrada)
4 8x10° 18 2x 104 31 R
1 )4 —
> 1x10 19 4x10 2 78 (Salida del
Circuito Fuente de poder externa: Vicc 6 2x10’ 20 8x10* estroboscopico)
de senal (5-24v) 7 4x10° 21 1x10° 33 EXTVce
. 8 8x 10 2 2x10° (fuente de
de salida K 9 110 23 410 poder externa)
) 34 POLE+
. {>_ 10 2x 102 2% 8x10° (Polaridad)
_@ 11 4x102 25 1x10° 35 GND
N LB " R £ RS T e
GND interno  Circuito interior <—  GND Exteno L 1x10° 2 4x10e % FGG’\”()F)rame
14 2x10° 28 8x 10°

M i tu toy/o Conector aplicable: 57-40360-D (Accesorio estandar)




Unidad Digimatic cdigo de Salida(02AGC840) , S e S
eProporciona dos canales de SPC (Digimatic) de salida. Unidad Adicional tipo dual (02AGP150)

*Muestra la siguiente informacién durante la medicion simultanea: ePermite una segunda unidad de medicién para ser conectado a la pantalla
Desde SALIDA1: Los valores medidos PRG.0 a PRG.4 (esto s6lo es posible si las dos unidades de medida son del mismo modelo).
Desde SALIDAZ: Los valores medidos PRG.5 a PRG.9 *Dependiendo de la disposicion de las dos unidades de medicion, medicién

*F cable de salida (936937) es opcional. de gran didmetro, medicién XY, y la medicion paralela es posible.

o[ a pantalla secundaria del LSM-6200 permite la medicion simultanea y
visualizacion con dos unidades de medicion.

Circuito de sefal de entrada

74HC14

20K |

Terminal 5

T 330P

|
|
|
Circuito interno LSM < — — — — |

Circuito de seial de salida
TD62503 |
4|>*—<5 Terminal
| 2,34
|
Circuito interno LSM < — — — —

Asignacion de Pines de la unidad Digimatic de Codigo-de salida

Pin No. Nombre de la | Entrada/Salida | Funcion (X)=Desviacion
Sefial (x+Y)2=Promedio
1 GND — Sefial GND
2 D;ATA SALIDA Salida de datos (distancia minima de la seccién
3 K SALIDA Reloj de la transmision de datos XY escaneada: 10mm)
4 D SALIDA Solicitud de datos leidos Medicion Paralela
5 REQ ENTRADA Solicitud de salida de datos
6,7,89 1.C — Repuesto
10 .G — Frame GND
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Accessorios Opcionales

Segunda Unidad de interfaz Entrada/Salida-Analdgica
(02AGC880)

eProporciona la capacidad de la entrada-salida y la salida del voltaje analogo
para el juicio de PASA/£NO PASA.

eProporciona dos sistemas de salidas del resultado del juicio de PASA/NO PASA.
Totalmente compatible con la medicion simultanea, ya que los valores de
medicién a través de PRG.5 hasta PRG.9 se emitira como sefiales analégicas.

Asignacion de Pines de la interfaz de la segunda unidad
ENTRADA/SALIDA-Analégica

Pin No. Nombre de la Entrada/Salida
Senal
1 +5V (Fuente de poder interna)
2 COM (IN) (ENTRADA)
3 PROG.0/0 ENTRADA
Circuito de sefal de entrada 4 4 PROG 2/b2 ENTRADA
2.2K (1W) 5 EOGA/PRG ENTRADA
E\‘ \_/i COM (IN): Terminal de la fuente 6 ﬁT ENTRADA
p ," externa de voltaje (5 - 24V) 7 w ENTRADA
S 8 Ae(-NG) SALIDA
Sefial de entrada 9 I.C (SALIDA)
10 1.C (SALIDA)
. . ~ . " Be(-NG) SALIDA
Circuito de sefial de salida 5 NG <ALDA
............. § . ‘ 13 1.C (SALIDA)
}% ek W [we [sus
15 As(GO) SALIDA
B g COM (SALDA) 16 ERR.0 SALIDA
17 COM (OuT) (SALIDA)
18 CNT SALIDA
19 GND (Fuente de poder interna)
20 COM (IN) (ENTRADA)
21 PROG.1/b1 ENTRADA
22 PROG.3/b3 ENTRADA
23 IC (SALIDA)
24 PRINT ENTRADA
25 RESET ENTRADA
26 Ae(GO) SALIDA
27 1.C (SALIDA)
28 1.C (SALIDA)
29 Be(GO) SALIDA
30 1.C SALIDA
31 1.C (SALIDA)
32 Ae(-NG) SALIDA
33 ACK SALIDA
34 STB SALIDA
35 COM (0UT) (SALIDA)
36 FG —

Con el uso combinado de b0, b2, PRG, B1'y B3 un maximo de
100 patrones de programa puede ser utilizados.

Mitutoyo




Dispositivos para la extension del sistema

Cable de Extension para la instalacion simultanea de

BCD y la interfaz de una segunda unidad E / S analdgica
No.02AGE060

*El uso de este cable permite la instalacién simultanea de BCD
(N0.02AGC910) y la interfaz de la segunda unidad E / S analégica
(No.02AGC880) en un LSM-6200/6900.

*Restricciones

Si este cable se utiliza, la unidad de extension dual (No.02AGP150) no
esta disponible.

Impresora Térmica

oEsta impresora se puede conectar a cualquier modelo de LSM-5100,
-6200, -6900 0 -9506.

eTanto los valores de medicion y resultados de calculos estadisticos se
pueden imprimir (s6lo con LSM-6200/6900/9506).

*Se suministra el cable de la conexion.

Dimensiones Codigo No. 02AGD600B (Con adaptador CA de 120V)
Tipo Impresora Térmica de matriz de puntos
120°"° | 200"° | Digitos por linea 40
Formato del caracter 9x8 matriz de puntos
Datos de entrada Via interfaz RS-232C
- Vida de la impresora 500,000 lineas
S Temperatura de funcionamiento De 0°C a 50°C
Fuente de poder A través de adaptador de CA (100V AC, 50/60 Hz)
Accesorios Estandar Papel de la impresora (1 rollo), adaptador de CA
Consumible Juego de papel para impresora (10-rollos, 223663)
Ejemplo
BCD No.2 Entrada/SaIldaOAnango
Interruptor de Pedal (937179T)*
B o *Conectando el interruptor de pedal con el LSM-6100/6900/9506 permite
\_, I—I . al usuario iniciar una sola medida externamente.
@l el J[o)) |® @ 7
9 eleileil +¢
=] =
9371797




Glosario

1. Linealidad

Se trata de un valor especifico que define el error maximo* que puede ser
indicado por el LSM después de la calibracion**, en cualquier lugar dentro de
su intervalo de medicion, con medicion de una pieza de trabajo en el centro
de la region de medicién. Tenga en cuenta que la especificacion de linealidad
no incluye la especificacion del error de calibracion de los dispositivos de
calibracion. Este error se debe agregar por separado.

* Ladiferencia entre el resultado de medir la dimension y el valor real de la
dimension medida.

** Los patrones opcionales de calibracion estan disponibles para cada

modelo de LSM para proporcionar puntos de calibracién altos y bajos

(HICALy el LoCAL en el diagrama).

2. Repetibilidad

Significa, en el centro de una regién de medicion, la dispersion (2c) de valores
de medicién, como resultado de la medicion continua durante 2 minutos con
el nimero de exploraciones para un promedio fijado en 512 veces (1024 veces
para LSM-902/6900) sin mover una pieza de trabajo de medicién del didmetro
maximo en cada unidad de medida.

Error paralel\

/ Error Arriba-Abajo

Valor verdadero
Relacion ideal:
A / Valor medido = Valor verdadero

___— Error maximo

Linealidad

P Valor medido

LoCAL HICAL

3. Error de Posicion

Significa un error con referencia al valor de la medicion en el centro de la region
de medicion si una pieza de trabajo se desplaza en la regién de medicion. Un
error de posicion consta de un error arriba abajo y un error paralelo como se
muestra en la siguiente figura. Este error afecta la exactitud de la medicion
por separado.

4. Region de la medicion

EILSM proporciona valores numéricos para los cuales se garantiza la exactitud
(linealidad + error de posicién) s6lo si una pieza de trabajo se encuentra dentro

Area de medicion

y 2

del dominio del espacio prescrito. Este dominio se llama la regién de medicion.

Una regién de medicion es determinada por [el intervalo de la direccion 6 3
escaneo por rayo laser ] x [el intervalo de la direccién eje dptico].Para realizar Direccién de

una medicién con un minimo de error, es necesario medir una pieza de trabajo Escaneo laser 4
en el centro de esta region de medicion. A modo de ejemplo en la figura de

la derecha, las piezas 1, 2, 5y 6 no se puede medir porque esta fuera de

la regién de medicion. Para piezas de trabajo 3y 4, un error de posicion se
afade a un error de linealidad. Direccion del eje 6ptico

5. Diametro y ancho del haz A

@
LSM-902/6900 | LSM-500S LSM-501S LSM-503S LSM-506S LSM-9506 LSM-512S LSM-516S

Diametro de haz A | 200um 80um 120pm 240um 600pum 600pum 1200pum 1200pum
Ancho de haz B 300um 120um 170um 340pum 800um 800um 1600pm 1600um

Mitutoyo




PRECAUCIONES

Observe las siguientes precauciones

Compatibilidad

Su micréometro laser se ha ajustado junto con la unidad de
identificacion, que se suministra con la unidad de medicion.
La unidad de identificacion, que tiene el mismo nimero
de c6digo y el mismo nimero de serie que la unidad de
medicion, se debe instalar en la unidad de pantalla. Esto
significa que si el ID de la unidad se sustituye la unidad
de medicién se puede conectar a otra unidad de pantalla
correspondiente.

La pieza de trabajo y las condiciones de medicion
Dependiendo de si el laser es visible o invisible, la forma de
la pieza y la rugosidad de la superficie, puede resultar en
errores de medicion. Si este es el caso, realizar la calibracién
con una pieza patrdn, que tiene las dimensiones, forma y
rugosidad de la superficie similar a la pieza de trabajo real
que se mide. Si los valores de medicién muestran un alto
grado de dispersion debido a las condiciones de medicién,
aumentar el nimero de escaneos para mejorar la exactitud
de la medicion.

Interferencia eléctrica

Para evitar errores de funcionamiento, no instale el cable de
sefial y el cable para conexién de la unidad del Micrémetro
laser junto a una linea de alta tensién u otro cable capaz
de inducir ruido de corriente en los conductores cercanos.
Conecte a tierra todas las unidades apropiadamente y blinde
los cables.

Conexion a una computadora

Si el Micrometro Laser va a estar conectado a una PC a través
de la interfaz RS-232C, asegurese de que las conexiones de
cable sean conforme a la especificacion.

Seguridad del Laser

Los micrémetros laser de Mitutoyo utilizan un

laser visible de baja potencia para la medicion.
El laser es un dispositivo, del IEC 825-1 de *—s’::;'_";;::‘“
la CLASE 2 y un dispositivoCLASE —
Il de 21 CDRH. Las etiquetas de
advertencia y explicacion, como se
muestra a la derecha, se colocan a
los micrémetros laser que son apropiados.

UTION
nor

13m0 (poak) SCANNING LASER
SEMICONDUGTOR LASER 650nm
‘GLASS 2 LASER PRODUGT.

Re-ensamblar después de remover la base

Observe los siguientes limites cuando se re-ensamble la unidad de emisién y la unidad de recepcién para minimizar los errores
de medida debidos a una mala alineacion del eje 6ptico del laser con la unidad de recepcién

(1) Alineacion en el plano horizontal

a. Desviacion de paralelismo entre las lineas de
referencia C y D: X (en la direccion transversal)

Linea de
referencia C

Linea de
referencia D

|
|
o
T Y FE
o |
|

b. El 4ngulo entre las lineas de referencia C
y D: 6x (angulo)

Linea de
referencia C

Linea de
referencia D

(2) Alineacion en el plano vertical

¢. Desviacién de paralelismo entre los planos de
referencia Ay B: Y (en altura)

Plano de Plano de
referencia A referencia B

/Y#\

d. El dngulo entre los planos de referencia A
y B: By (4ngulo)

Plano de Plano de
referencia A referencia B

[ 1 N

eyT

(3) Los limites permisibles de desalineacion del eje 6ptico

Distancia entre la unidad de la emision y la

Modelo unidad de la recepcion s Xy by

LSM-5015 68mm (2.68pulg) o menos dentro de 0.5mm (.02pulg) dentro de 0.4° (7 mradianes)
100mm (3.94pulg) 0 menos dentro de 0.5mm (.02pulg) dentro de 0.3° (5.2 mradianes)
130mm (5.12pulg) 0 menos dentro de Tmm (.04pulg) dentro de 0.4° (7 mradianes)

LSM-503S -
350mm (13.78pulg) o menos dentro de Tmm (.04pulg) dentro de 0.16° (2.8 mradianes)
273mm (10.75pulg) 0 menos dentro de Tmm (.04pulg) dentro de 0.2° (3.5 mradianes)

LSM-506S -
700mm (27.56pulg) o menos dentro de Tmm (.04pulg) dentro de 0.08° (1.4 mradianes)
321mm (12.64pulg) o menos dentro de Tmm (.04pulg) dentro de 0.18° (3.6 mradianes)

LSM-512S -
700mm (27.56pulg) o menos dentro de Tmm (.04pulg) dentro de 0.08° (1.4 mradianes)

LSM-5165 800mm (31.50pulg) 0 menos dentro de Tmm (.04pulg) dentro de 0.09° (1.6 mradianes)




QUICKTOOL

¢ QUICKTOOL es un software gratuito que hace que la operacion del LSM-6200
sea de forma sencilla y facil. Por favor, péngase en contacto con su oficina
de Mitutoyo.
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Nota: Toda la informacion respecto a nuestros productos y en particular las ilustraciones, dibujos, datos de dimensiones y de desempefio contenidos en este folleto, asf como
deben considerarse como valores promedio. Por lo tanto, nos reservamos el derecho de hacer cambios a los disefios, dimensiones y pesos correspondientes. Las normas,
similares, descripciones e ilustraciones de los productos fueron validas al tiempo de la impresion. Solamente cotizaciones presentadas por nosotros se pueden considerar com:
Nuestros productos estan clasificados como articulos regulados bajo la Ley de Control de Comercio Exterior e Intercambio Extranjero de Japon. Se recomienda consultarnos si de
productos a otro pais. Si el producto adquirido se exporta, atin si no es un articulo regulado (articulo de controloes Catch-All), el servicio disponible del cliente se puede ver afe
duda, consulte la oficina de ventas de Mitutoyo en su localidad.

Al exportar o re-exportar cualquiera de nuestros
productos usted puede cometer alguna accion que
directa o indirectamente viole cualquier ley o
regulacién de Japon, de nuestro pais o de cualquier
tratado internacional. Por favor constltenos antes, si
usted desea transladar nuestros productos a
cualquier otro pais.

Méquinas de Medicion por
coordenadas

Sistemas de Medicion por Vision
Medicién de Forma

Medicion Optica

Sensores

Durémetros

Escalas Digitales y Sistema DRO

Instrumentos de Medicién y
Administracion de Datos
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